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焼きなまし硬さ　≦235HB比重（g/m3）　7.80

焼入れ：1030℃×15分、空冷
焼戻し：指定温度×1時間、
　　　　空冷（2回繰返し）
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■溶接条件

　溶接棒：JIS DF-3B

　試験材：焼入れ焼戻し材

　　　　　硬さ=58～63HRC

　後　熱：400℃

○=割れ発生せず

△=割一部れ発生

×=割れ発生

■熱処理変寸率

■溶接性
　DCXは、SKD11に比べ溶接性が著しく改善されております。

長さ  方向

DCX

0 100

0.20

0.15

0.10

0.05

0.00

ー0.05

ー0.10
200 300 400 500 600

焼戻し温度（℃）

変
寸
率
（
％
）

DC53
SKD11

試験条件　焼入れ:1030℃×15分、ガス冷
               焼戻し:各温度×1時間（2回繰り返し）、空冷
　　　　　試験片:22H×100W×150L
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品 質 特 性

被削性、溶接補修性が優れた小ロット、短納期用（冷間金型用鋼）

特 　 　 長

■冷間ダイス鋼の中で最良の被削性
■溶接補修作業が容易　　

■靭性はSKD11より大幅に向上
■SKD11とほぼ同等の熱処理硬さ　　

■焼入焼戻し硬さ

■被削性（エンドミル）


